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© Kokille zum Stranggiessen von Stahlband, 

© Bei einer aus Breitseitenwanden (1, 2) imd Sdw«te©i- 
tenwanden (3, 4) bestehenden Kokille bildew *e to^Wftan- 
wande (1, 2) einen oberen trichterfdrmrg*** Bwg4e&bere4ch 

0)- 

ZurSchaffung einer fun ktionsfShi^ en und betnebsciche- 
ren Kokille zum wirtechaftiichen GieBen von Stan I band or n 
mrt fehlerfreiem GefQge und hoher Oberfl&eNemgfi*© verlau- 
fen die BrertserterrwSnde (1, 2) seitlich des trichterformigen 
Eingie&bereichs (9) in einem der Banddicke (d) entsprechen- 
den Abstand parallel bis zu der jeweiligen Schmalseiten- 
wand(3, 4). 
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Kokille zum StranggieBen von Stahlband 

Die Erfindung betrifft eine Kokille zum StranggieBen von Stahl- 
band, mit gekuhlten Breitseitenwanden und Schmalseitenwanden , 
Wobei die Breitseitenwande einen trichterf ormigen EingieBbereich 
bilden, der zu den Schmalseiten und in GieBrichtung auf das 
5 Format des gegossenen Bandes reduziert ist. 

Diese bekannte Kokille (DE-PS 887 990) konnte nicht realisiert 
werden, da die sich ira trichterf ormigen Bereich bildende Strang- 
schale beim Ausfordem in der Kokille verklemmt, was zum Ab- 
10 reiBen der Strangschale fuhrt. 

Hiernach ist Aufgabe der Erfindung die Schaffung einer funk- 
tionsfahigen und betriebssicheren Kokille zum wirtschaf tlichen 
GieBen von Stahlbandern mit fehlerfreiem Gefuge und hoher Ober- 
15 flachengiite. Weiterhin soil eine Breitenveranderung des GieB- 
formats ermoglicht werden. 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB ber der be- 
kannten Kokillenform die Strangschale im Bereich der Schmal- 
20 seitenwande trapezf ormig erstarrt. Dies fiihrt infolge der 
Kokillenverengung zum Verklemmen des Stranges. 

Erf indungsgemaB wird daher vorgescjhlagen, daB die Breitseiten- 
wande seitlich des trichterf ormigen EingieBbereichs in einem 
25 der Banddicke entsprechenden Abstand parallel bis zu der je- 
weiligen Schmalseitenwand verlaufen. 

Dadurch wird ein trapezf ormiges Erstarren im Bereich der ge- 
neigten Breitseitenwande vermieden. Die Strangschalenbildung 
30 im Parallelbereich kann nicht zum Verklemmen fiihren. Eine 
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Breitenveranderung ist durch Verstellen der SchmalseitenwMnde 
auch wahrend des GieBens moglich. 

Die Breite des Parallelbereichs der Breitseitenwande entspricht 
vorteilhaft mindestens der Dicke des GieBbandes. 

Die Strangschale unterliegt bei der Reduzierung des trichter- 
formigen EingieBbereichs auf das Rechteckf ormat einer Biege- 
beanspruchung, die proportional zu den in horizontaler bzw. 
vertikaler Richtung geraessenen Umf ormwinkeln c< der Breitsei- 
tenwande ist, Zur Begrenzung dieser Beanspruchung ist der Ein- 
gieBbereich gemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung derart 
gestaltet, daB die Umf ormwinkel kleiner als 10° sind. Dabei 
kann der EingieBbereich ganz oder teilweise bogenformig ge- 
staltet sein. 

Den Breitseitenwanden kann im Parallelbereich eine besondere 
Schraierung zugeordnet sein. 

Die Kokillenwande konnen im oberen Bereich eine geringere Warme- 
leitfahigkeit und eine groBere Hitzebestandigkeit aufweisen als 
im unteren Bereich. 

Die Kokillenwande konnen aber auch insgesamt aus einem Werk- 
stoff mit einer Warmeleitf ahigkeit von hochstens 50% der des 
Kokillenkupf ers bestehen . 

Die Schmalseitenwande konnen zur Veranderung der Fonuatbreite 
im Parallelbereich der Breitseitenwande verstellbar sein. 



Der Kokille ist ein Oszillationsantrieb und eine Oszillations- 
f iihrung zugeordnet. 
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Bei einem Verfahren zum GieBen von Stahlbandern unterhalb 60 mm 
Dicke mit einer erf indungsgemMBen Kokille sind Abktthlgeschwindig 
keit und Abzugsgeschwindigkeit derart bemessen, daB die Strang- 
schale am Ende des trichterf ormigen EingieBbereichs diinner als 
6 mm 1st, wobei die Abzugsgeschwindigkeit mindestens 3 m/min vor 
zugsweise 4-6 m/min betragt- 

In der Zeichnung ist ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung dar- 
gestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 die Draufsicht einer StranggieBkokille fur Stahlbander, 

Fig. 2 ainen Langsschnitt im Bereich der Trennfuge zwischen 

der vorderen Breitseite.nwand und den Schmals«aitenwanden, 

Fig. 3 .eirken Querschnitt durch die leere Kokille, 

Fig. 4 eine trapezfSrmig erstarrende Bandkante 

und 

Fig. 5 eine rechteckf Srmig erstarrende Bandkante- ■ 

Bei der dargestellten StranggieBkokille bilden zwei gfsgenuber- 
liegende Breitseitenwande 1 , 2 und zwei zwischen parallelen 
Seitenbereichen der Breitseitenwande 1 , 2 angeordnete Schmal- 
seitenwande 3, 4 den Formraum. Zur Kiihlung der Breitseitenwande 
1, 2 sind diese mit Hohlraumen 5 versehen, denen Kiihlmittelzu- 
und ableitungen 6, 7 zugeordnet sind. Die ebenfalls gekiihlten 
Schmalseitenwande 3, 4 sind durch Spindeln 8 zwischen den Breit 
seitenwanden 1, 2 verstellbar. Eine Oszillationsvorrichtung ist 
durch Pfeile 13 angedeutet. 
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Die Breitseitenwande 1 , 2 formen zu ihrer Mitte einen trichter- 
formig erweiterten EingieBbereich 9 in den ein den fliissigen 
Stahl 11 einleitendes GieBrohr 10 hineinragt. Der erfindungs- 
gemaBe, aus Fig. 1 ersichtliche Formraum bewirkt eine aus Fig. 
5 ersichtliche rechteckige Erstarrung der Strangschale 12 an 
den Bandseitenkanten, bei der die Nachteile einer in Fig. 4 dar 
gestellten trapezf orraig erstarrenden Strangschale 12' vermie- 
den sind. Der EingieBbereich reduziert sich auf die Dicke d 
des gegossenen Bandes. 

Die im EingieBbereich erstarrende Strangschale 12 wird beim 
Ausfordem bei der Reduzierung auf die Banddicke d verformt. 
Urn die daraus resultierenden Biegedehnungen der Strangschale 
12 gering zu halten. sind alle fur die Verformungen maBgeben- 
den Winkel des EingieBbereichs kleiner als 10°. 
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Patentanspriiche : 

1 . Kokille zum StranggieBen von Stahlband, mit gekiihlten Breit- 
seitenwanden und Schmalseitenwanden, wobei die Breitseiten- 
w&nde einen trichterf ormigen EingieBbereich bilden, der zu 
den Schmalseiten und in GieBrichtung auf das Format des ge- 
gossenen Bandes reduziert ist, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Breitseitenwande (1, 2) seitlich des trichterf ormi- 
gen EingieBbereichs (9) in einem der Banddicke (d) ent- 
sprechenden Abstand parallel bis zu der jeweiligen Schmal- 
seitenwand (3, 4) verlaufen. 
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2. Kokille nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Breite des Parallelbereichs der Breitseitenwande 
(1, 2) mindestens der Dicke (d) des gegossenen Bandes ent- 
spricht. 

3. Kokille nach Anspruch 1, 

gekennzeichnet durch einen EingieBbereich (9), dessen in 
horizontaler bzw. vertikaler Richtung gemessene Umform- 
winkel^c der Breitseitenwande (1,2) kleiner als 10° sind. 

4. Kokille nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der EingieBbereich (9) der Kokille mindestens teilweise 
bogenformig gestaltet ist. 

5. Kokille nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB den Breitseitenwanden (1, 2) im Parallelbereich eine be- 
■) sondere Schmierung zugeordnet ist. 

6. Kokille nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB dem Badspiegel im Parallelbereich eine Heizung zugeord- 
5 net ist. 

7. Kokille nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Kokillenwande (1, 2, 3, 4) im oberen Bereich eine 
0 geringere Warmeleitf ahigkeit und eine grSBere Hitzebestandig- 
keit als im unteren Bereich aufweisen. 
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8. Kokille nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 
■ da6 die Kokillenwande (1, 2, 3, 4) aus einem Werkstoff mit 
einer Warmeleitf ahi gkeit von hochstens 50% der des Kokillen- 



9, Kokille nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schmalseitenwande (3, 4) im Parallelbereich der Breit- 



10, Kokille nach Anspruch 1, 

gekennzeichnet durch einen Oszillationsantrieb (13) und eine 
Osz illations fiihrung . 

15 

11. Verfahren zum GieBen von Stahlbandern unterhalb 60 mm Dicke 
in einer StranggieBkokille nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 1 0 , 

dadurch gekennzeichnet, 
20 daB die Abktihlgeschwindigkeit und Abzugsgeschwindigkeit der- 



5 



kupfers bestehen. 



10 



seitenwande (1, 2) verstellbar sind. 



art bemessen sind, daB die Strangschale (12) am Knde des 
trichterformigen EingieBbereichs (9) dlinner als 6 mm ist, 
wobei die Abzugsgeschwindigkeit mindestens 3 m/min vorzugs- 
weise 4-6 m/min betragt. 
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